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© Werkzeug mit austauschbaren Schneidkorpern fur die spanabhebende Formgebung vornehmlich in 
der Metallbearbeitung. 



© Ein Zerspanungswerkzeug besteht aus einem 
GrundkSrper ( 1 ) mit Anschlagstift ( 10 ) und 
Klemmschraube ( 5, 6 ) sowie aus einem auswech- 
selbaren Schneidkorper ( 3, 4 ). Letztere sind dabei 
Einstechschneidkorper, die ein- oder zweischneidig 
als Fertigschneidkorper fQr die verschiedenen Ein- 
stich arten wie z. B. 0-Ring, Hydraulikfasen, Freisti- 



che u. a\ fur unterschiedlich zu bearbeitende Mate- 
rialien aus verschiedenen Schneidstoffen bestehen. 

Bedingt durch die kraft- und formschlussige 
Klemmung lassen sich mit diesem Einstichwerkzeug 
auch Nuten auskammern und sogar Dreharbeiten 
ausfUhren. 
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein 
Werkzeug nach dem Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1, beispielsweise auf ein Einstechwerk- 
zeug zum Einbringen von Einstichen in insbeson- 
dere kleine Bohrungen bzw. andere rotationssym- 
metrische Mantelflachen. 

Zum Einstechen in kleine Bohrungen werden 
bislang ublicherweise Werkzeuge in Form von aus- 
kragenden Staben eingesetzt, an deren vorderem 
Ende sich eine Scheibe befindet, aus der sich die 
notwendigen Profile herausarbeiten lassen. 

FOr verschiedenartige Einstiche sind somit 
auch unterschiedliche Werkzeuge notwendig, deren 
Herstellung zeit- und kostenintensiv ist. Zudem 
wird das gesamte Werkzeug unbrauchbar, falls die 
Schneide bricht Oder stark beschadigt wird. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, fur die vielfaltigen Bearbeitungsvorgange, spe- 
ziell im kleineren Durchmesserbereich, ein Werk- 
zeug mit in einfacher Weise auswechselbaren 
Schneidkorpern zu schaffen. 

Gelost wird diese Aufgabe durch die im Pa- 
tentanspruch 1 angegebenen baulichen Merkmale; 
die UnteransprOche beinhalten weitere vorteilhafte 
Ausgestaltungsmerkmale und Weiterbildungen der 
neuen technischen Lehre, die zudem anhand eines 
zeichnerischen AusfQhrungsbeispiels im folgenden 
vom Detail her noch naher erlautert ist. 
Die Zeichnungen zeigen dabei in 
Fig. 1 das neuartige Werkzeug in teilweise 

geschnittener Draufsicht, 
Fig. 2 einen zweischneidigen Schneideinsatz 

in Seitenansicht, 
Fig. 3 einen Schneideinsatz fOr axiales Ste- 

chen als Vorderansicht, 
Fig. 4 die FixierschrSge des Grundhalters 
aus Fig. 1 in Richtung "x" gesehen 
und 

Fig. 5 die Klemmschraube aus Fig. 1 in 
Richtung "y" gesehen. 

In einer Bohrstange als sogenannter Grundhal- 
ter 1 ist gemaB Fig. 1 ein zylindrischer Schneidkor- 
per 3, 4 eingebracht und durch einen Anschlagstift 
10 Ober eine FixierschrSge in Position gehalten. 
Mittels einer Klemmschraube 6 mit endseitigem 
Kegel 5 erfolgt, wie spSter noch nSher ausgefGhrt 
wird, dann das Festklemmen des Schneidk5rpers 
3, 4 in die Aufnahmebohrung 2. 

GemaB dem Hauptanspruch ist es dabei nach 
der technischen Lehre der vorliegenden ' Erfindung 
von Wichtigkeit, daB als Befestigungselement 6 
eine Klemmschraube dient, deren endseitiger Ke- 
gel 5 mit seiner Mantelflache auf einer geneigten o. 
a. Flache 7 am Schneidkorper 4 angreift und, 
unterstOtzt durch die Reibkraft aus der Anzugsbe- 
wegung 8 den Schneidkorper 4 Uber die resultie- 
rende Reibkraft 9 mitnimmt, am Anschlagstift 10 
ausrichtet sowie durch Klemmung fixiert, wShrend 



beim Losen die Klemmschraube 6 den Schneid- 
kdrper 4 so weit mit nach vorne zieht, daB dieser 
aus der Bohrung 2 leicht herausnehmbar und damit 
austauschbar ist. Denkbar hierbei als Alternative 

5 ware es zudem, daB der Anschlagstift 10 durch 
eine kegelformige Stiftschraube bzw. einen balligen 
oder exentrischen Anschlag ersetzt ist und dadurch 
eine axiale Einstellung des Schneidkorpers 4 er- 
moglicht. Auch ist es denkbar, daB der Anschlag- 

10 stift 10 durch einen einstellbaren Keil ersetzt ist 
und dadurch eine axiale Einstellung des Schneid- 
korpers zulSBt; abhangig ist dies jedoch von der 
jeweiligen Achslage des Schneidk5rpers zur Werk- 
zeugmitte. In spezieiier baulicher Ausgestaltung ist 

15 zudem noch vorgesehen, daB der einschneidige 
Schneidkorper 11 am rUckwartigen Ende mit einer 
Fixierschrage 0 von 15* - 80* versehen ist, wobei 
die Klemmschrage 13 zur sicheren Abstutzung im 
vorderen Bereich liegt, moglichst vor der Freineh- 

20 mung 14. 

Bei einer Ausgestaltung nach Fig. 2 ist hinge- 
gen vorgesehen, daB der zweischneidige Schneid- 
kSrper 15 den SpanablaufrUcken 16 als Fixier- 
schrSge benUtzt, zwei KlemmschrSgen 16 besitzt, 

25 die Ober Mitte liegen und der Fixierstift so ange- 
bracht ist, dafl der die zweite Schneide 3 nicht 
beschadigt. 

Weitere mogliche Details bzw. Varianten sind 
noch darin zu sehen, daB der Grundhalter 1 mit 
30 einer inneren Kuhlmittelzufuhr 17 versehen ist und 
aus einem schwingungsdampfenden Material 18 
mit aufgeloteten Schnetdenaufnahmeteil 19 be- 
steht. 

Auch ist es im Rahmen der vorliegenden Erfin- 

35 dung denkbar, daB Grundhalter 1 beidseitig mit 
einer Schneidenaufnahme 19 versehen und das 
Werkzeug auBer bzw. anstatt fur Radialeinstiche 
durch angepafite Freiwinkel 20 am Schneidkorper 
4 auch fGr Axialeinstiche sowie aufgrund seiner 

40 stabilen Klemmung auch ftir LSngs- und Plandreh- 
operationen geeignet, bzw. als Zirkularfraswerk- 
zeug, Aufbohr- oder Reibwerkzeug ausgebildet ist. 

In jedem Falle besteht gemSB der generellen 
technischen Lehre der vorliegenden Erfindung das 

45 neue Werkzeug also aus einem Grundk6rper mit 
Anschlagstift und Klemmschraube sowie minde- 
stens einem auswechselbaren Schneidkorper. Da- 
bei ist es moglich, die EinstechschneidkcVper ein- 
oder zweischneidig als Fertigschneidkorper fUr die 

so verschiedenen Einsticharten ( 0-Ring, Hydraulikfa- 
sen, Freistiche... ) und fGr unterschiedlich zu bear- 
beitende Materialien auch aus verschiedenen 
Schneidstoffen anzubieten. 

Als Schneidstoffe kommen hier bei HSS, Hart- 

55 metall, Cermet oder mit Keramik, CBN oder PKD 
bestGckte TrSger in Betracht. Ebenso kSnnen die 
Schneidkorper sog. Halbzeuge sein, aus denen der 
Anwender selbst die notwendige Geometrie her- 
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ausarbeiten kann. 

Bedingt durch die kraft- und formschlUssige 
Klemmung lassen sich mit diesen Einstichwerkzeu- 
gen auch Nuten auskammern und sogar Dreh- bzw. 
Frasarbeiten ausfuhren. 

Bezugsziffernverzeichnis 

1 Grundhalter 

2 Aufnahmebohrung 

3 Schneide 

4 SchneidkSrper 

5 endseitiger Kegel ( von Pos. ) 

6 Befestigungselement ( z. B. Klemm- 
schraube ) 

7 

8 Anzugsbewegung ( von Pos. 6 ) 

9 resultierende Reibkraft 

10 Anschlagstift 

1 1 einschneidiger Schneidkorper 
12 

13 Klemmschrage 

14 Freinehmung 

15 zweischneidiger SchneidkSrper 

16 SpanablaufrGcken 

17 KQhlmittelkanal 

18 schwingungsdampfendes Material 

1 9 Schneidenaufnahmeteil 

20 Freiwinkel 

0 Fixierschrage 

PatentansprUche 

1. Werkzeug mit austauschbaren SchneidkSrpern 
fOr die spanabhebende Formgebung vornehm- 
lich in der Metallbearbeitung, z. B. als Ein- 
stechwerkzeug zum Einbringen von Einstichen 
in insbesondere kleine Bohrungen bzw. andere 
rotationssymmetrische Mantelflachen, beste- 
hend aus einem Grundhalter ( 1 ), in dem sich 
mindestens eine Aufnahmebohrung ( 2 ) samt 
Befestigungselement ( 6 ) fOr den auswechsel- 
baren Schneidkorper ( 4 ) befindet, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi als Befestigungselement ( 6 ) eine Klemm- 
schraube dient, deren endseitiger Kegel ( 5 ) 
mit seiner MantelflSche auf einer geneigten o. 
a. FISche ( 7 ) am Schneidkorper ( 4 ) angreift 
und, unterstUtzt durch die Reibkraft aus der 
Anzugsbewegung ( 8 ) den Schneidkorper ( 4 ) 
Uber die resultierende Reibkraft ( 9 ) mitnimmt, 
am Anschlagstift ( 10 ) ausrichtet sowie durch 
Klemmung fixiert 

2. Werkzeug nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der Anschlagstift ( 10 ) durch eine kegel- 
formige Stiftschraube bzw. einen balligen Oder 



exentrischen Anschlag ersetzt ist und dadurch 
eine axiale Einstellung des SchneidkSrpers ( 4 
) ermoglicht. 

5 3. Werkzeug nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Anschlagstift ( 10 ) durch einen ein- 
stellbaren Keil ( — ) ersetzt ist und dadurch 
eine axiale Einstellung des Schneidkorpers zu- 
w laBt. 

4. Werkzeug nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, 

dadurch gekennzeichnet, 

75 daft der einschneidige Schneidkorper (11 ) am 
ruckwartigen Ende mit einer Fixierschrage ( p 
) von 15* - 80' versehen ist, wobei die 
Klemmschrage ( 13 ) zur sicheren AbstUtzung 
im vorderen Bereich liegt, moglichst vor der 

20 Freinehmung ( 14 ). 

5. Werkzeug nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, 

dadurch gekennzeichnet, 

25 daft der zweischneidige Schneidkorper ( 15 ) 
den SpanablaufrGcken ( 16 ) als Fixierschrage 
benUtzt, zwei Klemmschragen ( 16 ) besitzt, 
die uber Mitte liegen und der Fixierstift ( ) so 
angebracht ist, daft er die zweite Schneide ( ) 

30 nicht beschadigt. 

6. Werkzeug nach einem Oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprdche, 

dadurch gekennzeichnet, 
35 daS der Grundhalter ( 1 ) mit einer inneren 
KUhlmittelzufuhr ( 17 ) versehen ist. 

7. Werkzeug nach einem Oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprOche, 

40 dadurch gekennzeichnet, 

daft der Grundhalter ( 1 ) aus einem schwin- 
gungsdampfenden Material ( 18 ) mit aufgelo- 
teten Schneidenaufnahmeteil ( 19 ) besteht. 

45 8. Werkzeug nach einem Oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daft die Grundhalter ( 1 ) beidseitig mit einer 
Schneidenaufnahme ( ) versehen ist. 

50 

9. Werkzeug mit einer Schneidenbefestigung 
nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, 
55 daft es als ZirkularfrSswerkzeug, Aufbohr- oder 

Reibwerkzeug ausgebildet ist. 
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10. Werkzeug nach einem Oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB es auBer bzw. anstatt fur Radialeinstiche 
durch angepaBte Freiwinkel ( 20 ) am Schneid- 5 
korper ( 4 ) auch fUr Axialeinstiche sowie auf- 
grund seiner stabilen Klemmung auch fur 
Langs- und Plandrehoperationen geeignet ist. 

10 
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ABSTRACT : 

A cutting tool consists of a basic body (1) with a stop pin (10) 
and a clamping screw (5, 6) as well as of an exchangeable cutting tip 
(3, 4) . The latter are recessing cutting tips which are made of 
various cutting materials as single- or double-edged finish-cutting 
tips for the various types of recess such as, for example, O-rings, 
hydraulic bevels, undercuts and the like for materials to be machined 
in different ways. 
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Due to the frictional and positive-locking clamping, grooves can 
also be cut out and even turning work can be carried out with this 
recessing tool. 
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